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Limteknik for trabatar

Text:Lars Giransson

Artikeln {Grséker ge en del svar pa vanliga
frégor om limning av trd mm pa batar.Slutet
inriktas p:i anv1smngar for hmnmg med cpou.

Kapad 73:a hack aterstalls. Foto Karl Rinaird.

Krav pa limmer.

Limning av tra som otla eller alitid betinner sig
under vatten innebir speciella problem Limmet
maste naturhutvis vara  och forbli opdverkat av
vatten | hardat tillstind Det miste ocksd ha god
vidhdltning mot matertalen.Limmer som anvands
daven dver vattenytan midste ocksd vara
motstindskrattiga mot UV-jus,

Ett annat problem som vi bitrenoverare ofia
drabbas av ar torlga arbelstemperaturer. Nar har vi
gver 10 grader under vintersasengen,vilket ofta ir
enminimitemperatur {or de {lesta modema limmer,

For avagt bor ett bra bathm ocksa klara att
Bl ut alullstandiga passrungar och spnckor med
nigotsanar bibehallen togsivrka.

Det ar ocksd en stor (ordel om man inte
behover lagga pa alittér hout presstrvek pa fogen.
ibland kan det ju vara svin att uppnd det nere under
VETD pressenimgar
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Vilka limmer
finns det?

De limmer som kan
rekomenderas utifrdn min
erfarenhet dr polyure-
thanlimmer och epoxilimmer,

Polyurethanlimmema 4r
narmast limpligafér
inredningsbyggeitempererade
lokaler En stor fordel ir att
dom & enkomponentslimmer
dvs ingen  blandning
behovs Diaremot finns en del
nackdelar. Tex 4r limmet inte
helt miljotaligt i kombinationen
saltvatten och UV-ljus.For att
uppnd en hoghdllfast limning
miste limfogen dessutom vara

perfekt passad ochutsittas for hogt presstryck. Goda
arbetstemperaturer kravs ocksd.Om dessa
torutsattningar uppfylls dr det ett utmirke lim,

Epoxilimmema uppfyller daremot alla de krav
som uppstilldes i borjan Losningstnedelsfri epoxi
ar heli vattemat och vattenresistent sdvil dver som
under vattendvs dven i kombination med UVY-
ljus.Vidhdttningen mot trd och iven mot
polyesterplast dr cerhdnt hég.Epoxi ar mycket
ligmolekylar och har darfor stor formiga att tringa
in i materialstrukturerna som limumas.Fogstyrka 1
bredare togar, sprickor,uppnis genom att nigot
tyllmedel iilisaus, limpligen ett med fibrer. En annan
stor fordel jamtort med polyurethanlimmerna ir att
hardat lim-spill-dverskott 14it kan avlagsnas pi si
satt att man med en varmlufispistol mjukgor limmet
och daretter skrapar bort det.

Praoblemet med for ldga arbetstemperaturer far
ocksi sin igsning. For att klara detta ser man till att
ha varmt (rumstempererat) lim nir det blandas och
appliceras. Arbetsstyckena bisr ocksa



virmas innan pilaggning av lim,tex med en
varmlufispistol Hardningen kommer pd detta sitt
att pabonas. Om temperaturen ar valdigt iap eller
sjunker fort kommer hardningen att bromsas men s
fort temperaturen stiger kommer den att ta fan
igen.

En nackdel med epoxi dar dess
hitsovadlighet. Man bér inte f2 epoxi pa huden
,skyddshandskar rekomenderas. Inte heller bor man
inandas slipdamm frin ofulistindigt hirdad
epoxi. Anvand alltid andningsmask . Full
genomhardning uppnds efter ca 1 vecka.

Epoxi kan ocksa garna anvandas for att utféra
tita och permanenta ytbehandlingar pd tra.Dock
maéste den tackas av nigon lack med UV-skydd for
att inte guina,

Deepaoxitiilverkare som har produkter lampliga
for limningar pa batar artex SPSystems,Hempels
Hempadur ,‘West-epoxi,Epotex Ett flertal andra
tillverkare finns,men dessa ir mera inriktade pi
industriell hogteknologisk limning,

De produkterjag har stérst erfarenhet av ir SP
Systems sortiment. Dessa produkter har jag anvint
pd min egen bat under manga ar och dessutom
anviint yrkesmassigt.

SP:sprogram tacker alla anvandningsomraden
for epoxi.Bla finns det utpraglade limmer med
snabb eller l&ngsam hiardare, kompletia yt-
behandlingssysiem,produkier for laminering med
matta eller faner,kompletta program for behandling
av béldpest(detta slipper vi tminstone med vara
tribitar,men skirgirdskryssare finns ju 1 alla
material). Produktprogrammet bestir aven av ett
stort sortiment av fyllmedel for olikabehov, [osnings-
och tvatt-medel, armeringsmattor, prefab-
komponenter och produkter for hygien i samband
med epoxiarbeten.

Ennackdel med epoxi somintetidigare berors
ar art det bestdr av 2 komponenter som ska doseras
och blandas,med risk for tillhérande slabb.Detta
problem har SP lost pd ett elegant satt genom att
forse sina forpackningar med méjlighet att montera
pé kalibrerade doscringspumpar. Dessa kan vara
permanent monterade och ger minimalt med
efterdroppning.Dessutom minskas risken for
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feldosering.

De produkter som ar av storst intresse vid
renovering och bygge av trabitar ar SP106 och
SP320 Bagpe fungerar bide som lim och som
ytbehandiing men SP106 ar framfor allt avsett som
lim medans SP320 ir avsett fr ytbehandling Foor
slutfinish ovanpid SP320 finns ocksd en mycket
stark och blank 2-komponents polyurethanlack,
Ultravar 2000.

Anvisning for epoxilimning.

Nir man limmar med epoxi och di ndrmast
SP106 ir det en del saker som ar viktiga att tinka
pA for att uppnd eit sd bra resultal som méjligt. Darfor
folier har en komplett anvisning for hur man bor ga
tillviga.{Anvisningen ir baserad pa SP:sdata egna
erfarenheter och pé enbesknvning gjord av Thomas
Larsson)

Forberedelser:

Férbered limytorna genom att rugga dom med
grovt slipapper och tvatta av med aceton elier helst
med SP solvent A, var speciellt noga pa feta trisiag

Pa fardigputsade detaljer tejpa dver ylor som
ejbor falimpd sig med plastiejp(pakettejp) limmet
faster inte pa den ytan.

Ytor som ska behandlas med epoxa far aldnig
behandlas med oljebaserade produkier.Yior som
tidigare varit oljebehandiade méste slipas ochtvattas

‘noga,anviand aceton eller helst SP Solvent A

Oljerester gor att epoxin {ar dilig vidhaftning
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Blandning och applicering:

Blandalimmet, 5 delar bastill 1 del hirdare. Var
noga med att hilla limmet vid sumstemperatur. Ror
om noga i ¢ca 1 minut.

Stryk pd ofénjockat lim (utan fyllmedel
iblandat) pd bidgge limytorna med pensel, vil
ordentligt. Blanda darefter i fyllmedel och stryk pd
en av ytoma.Vinta ca 5 minuter (vid 20 grader)
innan fogen pressas ihop. Vid 12 grader elter kallare
virm ytorna med varmluftspistol pi 1ig virme fore
sammanpressandet.

Limdata:

BLANDNING 5 delar bas 1 del hirdare Ror
noga | min.

POT LIFE:Snabb hirdare 8-12 min vid 20
C Lingsam hirdare 15-18 min vid 20C Kortare tid
med fyllmedel iblandat.

TEMPERATUR:Minst 10 C vid limning. Vid
ytbehandling 15-20 C.I ovrigt enligt tidigare
pipekanden.

HARDNINGSTID Tunn film 3-4 tim vid 26 C
med snabb hardare,5-7 tim med lingsam
hirdare. Hirdningstiden sjunker med temperaturen,

ATGANG Limarbeten  2-2,5  kvm/
kg Ytbehandling 6-8 kvimvkg.

FYLLMEDEL Blandas till max 50% av
(EJtalvolymen .

Ovriga tips:

Tink pd att limmet vid hardning utvecklar
virme och alltsi accelererar hidrdningen. Anvind
vida kirl eller hill ut den firdiga blandningen pd en
papptalink eller liknande.

Basta tiden att ta bort limrester ir nar limmet
slutat kladda men ej dr genombhdn. Anving annars
en varmluftspistol och mjukgor limmet. Undvik att
viarma upp fogen.

Vid pluggning blanda i fv!!medel direkt och sli
ut blandningen pi en skiva eller papptallrik stail
pluggama i limmet och sld i en i taget.

Sprckor i tra kan fyllas med ofortjockat
lim. Anvand plasttejp och tata 1ill s art limmet inte
nnner ug ,zor en trait och hil i,

Anvand engingshandskar och skydda annan
bar tud. Anviind andningsmask vid slipning.

Skarghrdshrywsaren 4, 1997

Férhopprugsvis blir era limningar béttre ocher
bit fir ett lingre liv efler att ni list denna artikel.
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Schematisk skiss pd timfog + bordiaggning utford med
epoxi.Ndret dr ofullstdndigt inpassal men ger anda
Juligod styrka.Skiss Lars Gdransson.

Stéd vara annonsorer,tink pa att dom
underldttar utgivningen av var
tidning,

Friga er ocksd gima am Ni kinner ndgon
som vill annonsera i Skargirdskryssaren.




